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1. Deklaracja Zgodnosci CE

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig ze sprzedany wyréb ,,Uchwyt Magnetyczny PML (KRT)” do ktérego
odnosi sie niniejsza instrukcja, jest zgodny z zasadniczymi wymaganiami Dyrektywy Rady Unii Europejskiej
2006/42/WE z 17 maja 2006 r. zat | oraz spetnia norme PN-EN 13155.

UWAGA !!!

Przed pierwszym uzyciem zawiesia nalezy starannie przeczytac niniejszg instrukcje i Scisle stosowac sie do
jej zalecen.

2. Opis ogolny

e Chwytak magnetyczny PML stuzy do podnoszenia elementéw ptaskich i okragtych,

e spetnia wymagania dyrektywy maszynowej oraz normy PN-EN 13155,

e komponenty malowane proszkowo,

e bez zewnetrznego zasilania - wtgczanie i wytgczanie pola za pomocg dZzwigni mechanicznej,
e zwiekszone przycigganie w szczelnie powietrznej,

e zbudowany z magneséw neodymowych,

e fatwy i szybki montaz do urzgdzen podnoszacych,

e wspotczynnik bezpieczenstwa 3:1,

e zakres pracy od -40°C do +80°C.

3. Przeznaczenie i charakterystyka

Chwytak magnetyczny PML jest przeznaczony do wykonywania operacji podnoszenia i przemieszczania
tadunku. Moze on transportowac stalowe bloki, cylindry i inne elementy ferromagnetyczne. Jest
powszechnie stosowany jako urzgdzenia podnoszgce w fabrykach, magazynach i przemysle. Przetaczenie
dzwigni powoduje wigczenie obwodu magnetycznego wytworzonego przez materiat magnetyczny NdFeB.
Powrdt dzwigni powoduje wytgczenie pola magnetycznego.

Chwytak magnetyczny PML posiada
wysokiej jakosci magnesy state. Wytwarzaja Drazek Ucho fadunkowe
one silng site przyciggania w obwodzie sterujacy
magnetycznym. Chwytak wigczany jest

lub wyfaczany poprzez przestawienie
dzwigni. Do jego obstugi nie potrzebne
jest zadne zewnetrzne zrddto energii.
Powierzchnia przyciggajaca, znajdujaca
sie w spodniej czesci chwytaka, tworzy
pare podtuznych biegundw magnetycznych.
Urzadzenie pewnie utrzymuje elementy

Rama usztywniajgca
z obudowg ochronng

Wskaznik stanu

|~ uchwytu

wykonane z materiatdw magnetycznych. Mechanizm

Na powierzchni przyciggajacej jest takze blokujacy o ot

rowek w ksztatcie litery ,v”. — 1 0¢ mechanizmu
Dzieki temu chwytak moze utrzymywac / aktywacji uchwytu

zarowno elementy o ksztatcie ptaskim, jak

i eylindrycznym. Kontaktowa ptyta magnetyczna
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4. Specyfikacja techniczna

Tabelka przedstawia dostepny typoszereg uchwytéw magnetycznych

5. Obstuga i uzytkowanie

"
H |
-J- L
! l
L
Typ WLL (t) H w L | | Waga
1 | & |((mm) (mm)|(mm)/(mm) kg/szt
PMLO,1| 0,10 0,03 67 62 92 | 126 | 3,00
PMLO,3| 0,30 | 0,10 91 92 | 162 | 155 11,00
PMLO0,6| 0,60 0,20 | 117 | 122 | 232 | 196 | 25,00
PML1,0| 1,00 0,30 | 163 | 176 | 258 | 285 | 37,00
PML 2,0/ 2,00 0,60 | 212 | 234 | 378 | 426 (125,00
PML 3,0/ 3,00 1,00 | 261 | 286 | 458 | 521 220,00
PML6,0| 6,00 2,00 | 266 | 296 | 720 | 700 |398,00

Przed przystgpieniem do operacji podnoszenia tadunek nalezy starannie oczysci¢ z rdzy, smardw i zadziorow.
Nalezy ustawi¢ chwytak w takim miejscu na tadunku aby jego sita oddziatywania na tadunek byta réwnolegta
do sity dziatajgcej na chwytak przez dzwignice i prostopadta do powierzchni podnoszonego tadunku. Wéwczas

osigga sie petng sprawnos¢ uchwytu. Nastepnie nalezy przesung¢ dzwignie z pozycji ,,OFF” wytgczone na

pozycje ,,ON” wiaczone az do uzyskania zatrzymania. Klucz bezpieczeristwa powinien by¢ zamkniety. Wéwczas

mozna rozpoczgc¢ operacje podnoszenia. Po zakoriczeniu operacji podnoszenia nalezy wcisng¢ przycisk

znajdujacy sie na czubku dzwigni i wrdci¢ dzwignig do pozycji ,,OFF”.
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Czynniki wptywajace na redukcje udzwigu uchwytu.

Przed przystgpieniem do operacji podnoszenia nalez okresli¢ Dopuszczalne Obcigzenie Robocze
uchwytu dla danego elementu. Wartos¢ ta zalezy od:

1. Grubosci podnoszonego elementu

2. Wielkosci szczeliny powietrznej spowodowanej chropowatoscig uchwytu

3. Rodzaju podnoszonego materiatu.

Wartosci redukcji udzwigu prezentujg ponizsze rysunki.

GRUBOS€ ELEMENTU 4 |_E| v SZCZELINA POWIETRZNA

[mm] x /] * ol [mm]
PUIREE S

90 :
80 PML 2,0

PML 3,0
70 -
60 MR PML 1,0

PMLY, PML 0,6
30 PMLO,3
40 £ PMLO,1

PNVILO,3
30
20

P
1o Mte\
\§_
100%  75% 50% 25% 0 100%  75% 50% 25%

Sprawnos$¢ uchwytu w zaleznosci od rodzaju materiatu:
1. Stal nisko-weglowa — 100%
2. Stal $redni-weglowa — 95%
3. Stal wysoko-weglowa — 90%
4. Stal nisko-stopowa — 75%
5. Odlane zelazo — 50%

Dopuszczalne obcigzenie robocze oblicza sie wowczas jako iloczyn tych trzech wspdtczynnikdw.

1,2
1,1
1,0
0,9
0,8
0,7
0,6
0,5
0,4
0,3
0,2
0,1

Np. DOR Dla uchwytu 1t, ktéry podnosi blache o grubosci 35mm, (wspdtczynnik redukcji — 0,75) szczelinie

0,6mm, (wspotczynnik redukcji — 0,5) ze stali Sredni weglowe] (wspotczynnik redukcji — 0,95) wyglada

nastepujgco:
1000 kg * 0,75 * 0,5 * 0,95 = 356 kg

Wiec dla tej okreslonej sytuacji chwytak moze podnies¢ maksymalnie 356 kg blachy.

Temperatura otoczenia i temperatura podnoszonych elementéw nie moze by¢ wyzsza niz 80°C.

Chwytaki magnetyczne nie sg zrédtem hatasu. Poziom cisnienia akustycznego nie przekracza 70 [dB].

Przy podnoszeniu dtugich elementdéw nalezy wtasciwie wyznaczyé srodek ciezkosci. Dtugo$é podnoszonego

elementu nie powinna przekracza¢ 3000 mm
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Stan poczatkowy przed rozpoczeciem dziatania.

blacha/ptyta stalowa

reczna dzwignia

Atka dociskowa

regulujgca
chwytak
magnetyczny

Przed rozpoczeciem pracy nalezy oceni¢ warunki i stopien ryzyka wykorzystywania uchwytu
magnetycznego:

» wtasciwosci materiatéw tadunku:
Uchwytu magnetycznego mozna wykorzystywac nie do wszystkich rodzajow stali. Niektore stale
nierdzewne nie sg magnetyczne, a inne rodzaje stali sg tylko czesciowo magnetyczne. Po podniesieniu
tadunku o typie zmieszanym, nalezy uwzglednié, ze niektore cze$ciowo magnetyczne fragmenty,
prawdopodobnie upadng, jesli fragmenty namagnesowane, ktdre podtrzymujg je bedg ruchome.

e ciezar wiasciwy tadunku, grubos¢, ksztatt i powierzchnia kontaktujgca z magnesem:
Powierzchnie fadunku kontaktujgce z magnesem, okreslajg liczbe i wielkos¢ magnesdw potrzebnych do
schwycenia tadunkéw o tej samej grubosci i wagi, ale réznigcych sie sktadem. Na przyktad, aby uchwyci¢
grube zelazo wystarczy tylko jeden magnes bipolarny, podczas gdy cienkie w przekroju ptyty o réwnej
wadze, wymagajg wielokrotnej lokalizacji magnesow. W przypadku, gdy powierzchnia materiatdw nie jest
jednorodna, zgnieciona lub w postaci arkuszu perforowanego, ptaskie magnesy, moga by¢ stosowane,
z uwzglednieniem zmniejszenia udzwigu, proporcjonalnie do powierzchni materiatu, ktéry faktycznie
wchodzi w kontakt z ptytg magnetyczng, a takze drogi strumienia magnetycznego przez materiat, ktéry ma
zostac podniesiony od bieguna do bieguna magnesu. Przy uzyciu magneséw nalezy pamietac, ze w celu
jednoczesnego podnoszenia wielu fragmentdw, strumien magnetyczny przechodzacy przez tadunek,
moze by¢ staby na obrzezach tadunku, co moze zmniejszy¢ objeto$é podnoszonego tadunku nawet, jesli
nominalna wartos¢ SWL nie zostata przekroczona.

e sztywnosc lub elastyczno$é tadunku:
Wiszacy na koncach elastyczny dtugi fadunek, za granicami magnesu lub cienki arkusz materiatu — po
odksztatceniu, mogg spowodowac oderwanie tadunku pod jego wtasnym ciezarem od magnesu podczas
zatadunku, roztadunku lub operacji transportowych. Mozna uzy¢ kilku chwytakéw magnetycznych dla
ochwycenia wiekszej powierzchni fadunku i pewnego chwytu obrabianego materiatu. Odpowiednia
konfiguracja i rozmieszczenie magnesdw powinna minimalizowa¢ ugiecie lub zwisanie czesci tadunku.

e ré6znorodno$¢ tadunkéw wzgledem rozmiaru, wagi i typu:
Jesli chwytaki magnetyczne bedg uzywane do przenoszenia réznych, czesto zmieniajgcych sie wzgledem
wielkosci i wagi tadunkdw, konieczne jest, aby dostawca sprzetu i/lub specjalista wykonujacy ocene
ryzyka, uprzednio otrzymali kompletne informacje na temat prawdopodobnych parametréw tadunku.
Powinno to poméc im ustalié, czy podnoszenie za pomocg chwytakdw magnetycznych jest wykonalne
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i bezpieczne, a jesli tak, to jak powinien wyglgda¢ system chwytakdw magnetycznych, aby zapewnié
bezpieczne stosowanie.

e wymagania do powierzchni w miejscu kontaktu uchwytu magnetycznego i tadunku:
Skutecznos$¢ chwytaka magnetycznego znacznie zmniejsza sie wraz ze wzrostem odlegtosci miedzy ptyta
magnetyczng a tadunkiem. Dobry kontakt pomiedzy powierzchniami chwytaka magnetycznego i tadunku
jest niezbedny do niezawodnego utrzymania w celu osiggniecia optymalnych i bezpiecznych wtasciwosci.
Aby polepszy¢ kontakt, powierzchnia ptyty magnetycznej i powierzchnia fadunku muszg byé mozliwie jak
najbardziej gtadkie i czyste, szczelina powietrzna powinna by¢ ograniczona do minimum. Struktura
powierzchni lub powierzchnia tadunku oraz obecno$¢ farby, rdzy, pokrywy tlenkowej, smaru, lodu i Sniegu
itp., a takze materiatéw niemagnetycznych wzdtuz powierzchni kontaktowej zwiekszajg szczeline powietrzng,
zmniejszajg powierzchnie stykowg i zmniejszajg skuteczno$é utrzymywania materiatdéw poprzez chwytak
magnetyczny.

e temperatura magnesu i fadunku:
nalezy uwzgledni¢ temperature magnesu i tadunku, poniewaz materiaty NdFeB tracg wtasciwosci
magnetyczne wraz ze wzrostem temperatury i przestajg by¢ magnetyczne przy 100°C.
Uchwyty magnetyczne nie powinny by¢ uzywane do prac gorgcych, chyba ze zostaty specjalnie
zaprojektowane do tego celu.

Uchwyty magnetyczne zapewniajg chwycenie i utrzymywanie fadunku tylko w zakresie okreslonych
temperatur roboczych.

6. Srodki ostroznosci

e Nie pozostawiaj uniesionego tadunku bez nadzoru.

* Przed podniesieniem tadunku uchwyt nalezy przetestowac. Jesli uchwyt nie trzyma tadunku, zatrzymaj
prace.

e Zabrania sie czysci¢ uchwytu podczas pracy.

e Zabrania sie podnoszenia tadunku o masie przekraczajgcej nominalny udzwig mechanizmu.

e Zabrania sie korzystanie z urzgdzenia do podnoszenia (mocowania) ludzi.

¢ Zabrania sie poziomowanie fadunku i ustawianie wiszacych urzadzen do podnoszenia fadunku.

e Zabrania sie przebywania pod tadunkiem trzymanym za pomocg uchwytu magnetycznego.

¢ Niedopuszczalne sg silne wibracje lub wstrzasy.

¢ Nie przetaczaj magnesu bez tadunku lub w chwili, gdy jest na nim zamocowany tadunek.

e Podnoszony tadunek nie powinien by¢ przywigzany drutem lub paskami, poniewaz tylko punkty
stykajace sie z ptytkg magnetyczng uchwytu bedg dostatecznie namagnesowane, aby utrzymywac
fadunek, a przywigzany fadunek nie zostanie dostatecznie namagnesowany, aby mogt by¢ niezawodnie
utrzymywany przez uchwyt magnetyczny.

e Aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z przenoszeniem zwigzanego tadunku: paczka tadunku nie moze
umozliwia¢ wzajemnego ruchu i wypadania poszczegdlnych elementéw z paczki. Ogdlna waga paczki
nie powinna przekracza¢ dopuszczalnej masy udzwigu dla uzywanego sprzetu dzwigowego, biorgc
pod uwage obecnos$¢ na nim uchwytu magnetycznego. Paczka powinna solidnie utrzymywacd wszystkie
poszczegdlne elementy podczas pracy urzadzenia dZzwigowego. Zwigzanie powinno skutecznie zabezpieczac¢
przed mozliwymi uszkodzeniami podczas przemieszczenia tadunku.

¢ Do pracy z magnetycznym mechanizmem podnoszgcym dopuszcza sie tylko przeszkolony personel.

* Osoby, ktérym wszczepiono rozrusznik serca, nie mogg pracowac z magnetycznymi uchwytamiiw
strefie podnoszenia.
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7. Konserwacja i kontrola

Przed kazdym uzyciem:

Sprawdzi¢ wzrokowo catos¢ chwytaka. Powierzchnie robocze powinny by¢ czyste i bez zadzioréw.
W przypadku wystgpienia usungc przez spitowanie. Nie uzywac chwytaka w przypadku stwierdzenia
uszkodzen. Przed uzyciem sprawdzi¢ prawidtowos¢ funkcjonowania dzwigni i dziatanie sworznia
zabezpieczenia.

Raz na tydzien:

Dokonac sprawdzenia catego chwytaka wraz z uchem nosnym czy nie ma odksztatcen, peknie¢ lub innych
uszkodzen. Jezeli ucho nosne jest znieksztatcone nalezy niezwtocznie wymienic je na wolne od uszkodzen.
Sprawdzi¢ obecnosc¢ i czytelnos¢ tabliczki znamionowej i informacyjnej. Sprawdzi¢ stan powierzchni
przylegania (roboczej). Jezeli uszkodzenia (dziury, zadziory) obejmujg wiecej niz 10% powierzchni przylegania
muszg by¢ niezwtocznie usuniete przez przeszlifowanie (w tym celu najlepiej przestaé¢ uchwyt do najblizszego
autoryzowanego przedstawiciela lub bezposrednio do naszej firmy).

Raz w roku:
Co najmniej raz w roku nalezy przeprowadzié kontrole nosnosci u autoryzowanego przedstawiciela.

8. Gwarancja oraz wsparcie serwisowe

W celach gwarancyjnych oraz wsparcia serwisowego nalezy kontaktowac sie z lokalnym sprzedawca
urzadzenia.

KOMSTAL Michat Kowejsza
ul. gen. Maczka 71B,
KOME3y A= 43310 Bielsko-Biata

NIP: 796 206 98 37




